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RIBE" — TECHNISCHE SAUBERKEIT

Ihre sauberen Vorteile...”

TECHNISCHE SAUBERKEIT FUR IHRE ANWENDUNGEN

Die technische Sauberkeit, kurz TecSa, ist ein wichtiges Qualitdtsmerkmal unserer Produkte, da bereits kleinste
Verunreinigungen auf der Produktoberflache zu Funktionsstérungen und Systembeeintrachtigungen fihren kénnen.
Diese mikroskopisch kleinen Partikel fallen bei jedem Fertigungsprozess an und mussen in der Produktionskette
durchgangig Uberwacht werden. Gerade bei Elektronik- und Hydraulik-Komponenten ist eine feinst gereinigte
Oberflache von grofSer Bedeutung, um eine Stérung oder gar den Ausfall des Gesamtsystems zu verhindern. Wir
haben spezielle Fertigungsprozesse entwickelt, die mit modernster Analysetechnik kontinuierlich Gberwacht werden,
damit wir Ihre Anforderungen der technischen Sauberkeit an unseren Produkten sicher gewahrleisten kénnen.

RIBE®BRINGT SAUBERE VORTEILE

Unsere Beratungsleistung konzentriert sich darauf, die bestmdgliche Losung fur Ihre spezifischen Anforderungen
zu finden. Wir legen groRRen Wert darauf, dass die Montageparameter, wie beispielsweise Reibwerte, durch unsere
aufeinander abgestimmten Oberflichensysteme gewahrleistet werden. Mit unserem umfangreichen Equipment
haben wir die Flexibilitét, die technische Sauberkeitsanalysen je nach lhren individuellen Bedrfnissen variierend,
durchfihren zu kénnen.

Unsere Produkte, die unseren technischen Sauberkeitsprozess durchlaufen haben, zeichnen sich durch eine signifikant
verbesserte Qualitdt aus und reduzieren das Risiko der Ausfalle von funktions- und sicherheitsrelevanten Komponenten.
Die in den TecSa-Prozess integrierten Verpackungslésungen ermdéglichen sowohl eine antistatische Innenverpackung
als auch eine Vakuumverpackung, um eine nachtréagliche Partikelbelastung wahrend des Transports zu verhindern.

Unser Ziel ist es, hochwertige Produkte anzubieten, die den héchsten Standards in Bezug auf technische Sauberkeit
entsprechen. Wir sind stets bestrebt, Ihre Erwartungen zu Ubertreffen und Ihnen eine zuverldssige Losung zu bieten.
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> DER RIBE® TECSA-PROZESS

Anwendungsberatung

- Kundenindividuelle Anforderungsanalyse:

- Schichtsystem

« Reinheitsgrenzwerte

- Montageeigenschaften
- Verpackung

- Kundenberatung und Ausarbeitung
eines Losungsvorschlags entsprechend

des Anforderungsprofils
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Technische Sauberkeitsanalyse im Priflabor

+ Lichtoptische Analyse der
PartikelgroBenverteilung

* Gravimetrische Analyse des
Rickstandsgewichtes

+ Partikelzuordnung in metallische
und nichtmetallische Partikel

* Normgerechte Extraktionsverfahren:
+ Spritzextraktion
* Spulextraktion
+ Ultraschallextraktion

+ Abklingmessungen
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Technische Sauberkeit

Produktion
+ Feinstreinigung der Artikel mit

speziellen Fertigungsprozessen
(Reinigungsprozesse, Reinraum)

+ Optionale Gleitmittelbeschichtung

nach Feinstreinigungsprozess

« Kontinuierliche Prozesstiberwachung
+ Kundennormspezifische Sauberkeits-

prufungen mit modernster Analysetechnik

Handling und Verpackung

* In den Prozess integrierte Verpackung
+ Kundenindividuelle dufSere Verpackung
* Vakuumverpackung moglich — keine

nachtréagliche Partikelbelastung
wahrend des Transports

+ Sauberkeitsgerechte antistatische

Innenverpackung moglich (ESD-Beutel)

« FUr hochste Anforderungen

Verpackung im Reinraum

+ Tagliche Blindwertbestimmung
+ Detaillierte Prifdokumentation
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